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Produkcja 1 

 
Wprowadzenie 

W niniejszym rozdziale omówiony zostanie moduł Produkcja, dostępny z poziomu 
RAKSSQL Sprzedaż. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Moduł wspomaga proces produkcyjny automatyzując prowadzenie ewidencji zdarzeń 
związanych z kolejnymi etapami produkcyjnymi. Dostarcza szczegółowych informacji 
dotyczących produkcji planowanej, produkcji w toku i produkcji wykonanej. System 
wspiera użytkowników w procesie wyceny produkcji oraz prowadzenia gospodarki 
magazynowej. Umożliwia: zarządzanie produkcją poprzez kontrolę wykorzystanych 
zasobów, nadawanie numerów serii oraz terminów przydatności dla partii 
produkcyjnych, identyfikację użytych zasobów przy powstawaniu wyrobów. 

Integracja z pozostałymi elementami systemu RAKSSQL zapewnia optymalne 
zarządzanie całym przedsiębiorstwem dostarczając na bieżąco aktualnych informacji 
np. z zakresu gospodarki materiałowej czy finansów. 

Program składa się z czterech części: 

1. zasoby produkcyjne (ludzie, maszyny),  

2. techniczne przygotowanie produkcji (technologie),  

3. planowanie produkcji (zlecenia i zadania produkcyjne),  

4. realizacja produkcji (wyliczanie produkcji, gospodarka magazynowa, rejestracja 
kart pracy).  

Wprowadzanie zasobów oraz technologii jest opcjonalne, dzięki czemu użytkownik 
może obsłużyć również produkcję pod zlecenie wg indywidualnych potrzeb 
odbiorców. 
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Obieg informacji w module 
Poniżej zamieszczono obieg informacji w module „Produkcja”.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Szczegółowe informacje dotyczące pracy oraz dokumentów zostały opisane poniżej. 

 



  

Produkcja 3 

 

Zasoby produkcyjne 
Słownik zasobów umożliwia wprowadzenie struktury organizacyjnej przedsiębiorstwa 
w podziale na wydziały.   

W skład zasobów wchodzą : 
• wydziały produkcyjne 
• gniazda 
• grupy zawodowe 
• pracownicy 
• stanowiska pracy 
Dodatkowo w systemie istnieją słowniki związany z technologią produkcji: 
• składniki 
• produkty 
• operacje technologiczne 
• etapy zlecenia produkcyjnego 

Wydziały produkcyjne 
Wprowadzanie wydziału odbywa się w menu „Produkcja/Zasoby produkcyjne/ 
Wydziały produkcyjne” lub po jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F2]. 
Po uruchomieniu klawiszy funkcyjnych pojawi się okno zasobów produkcyjnych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Dodawanie 
wydziału (prawy 
przycisk myszy). 

Dodawanie pracowników, stanowisk 
pracy oraz powiązanie pracowników 
z grupą zawodową. 
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W oknie „Wydziały” należy uruchomić menu kontekstowe (prawy przycisk myszy) i 
wybrać pozycję [DODAJ WYDZIAŁ]. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Po uruchomieniu pozycji [DODAJ WYDZIAŁ] pojawi się okno:  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
W oknie wymagane jest wprowadzenie symbolu oraz nazwy wydziału.  
Można również przypisać domyślny magazyn skąd pobierane będą surowce oraz 
magazyn produktów. W programie można utworzyć dowolną ilość magazynów np. 
magazyn surowców, półproduktów i magazyn wyrobów gotowych. 
Procedura dodawania magazynu została opisana w instrukcji do magazynu (należy 
odszukać w spisie treści punkt Kartoteki/Magazyny). 

Gniazda 
Gniazdo określa funkcjonalność stanowiska pracy. 

Wprowadzanie gniazda odbywa się w menu „Produkcja/Zasoby produkcyjne/ 
Gniazda” lub podczas definiowania powiązania stanowiska pracy z gniazdem. 

Jedno stanowisko pracy może być przypisane do dowolnej grupy zasobów – 
gniazd. 
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Po uruchomieniu  otwiera się słownik grup zasobów (gniazd), w której określa się 
nazwę oraz stawkę godzinową i jednostkową tego gniazda. 
 
Gniazda grupują podobne funkcjonalnie stanowiska pracy.  
Dodawanie do słownika gniazda następuje po uruchomieniu przycisku . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przypisywanie kosztów użycia stanowiska podawanych w stawkach (stawka dla grupy/ 
stawka indywidualna) odbywa się podczas tworzenia operacji procesu 
technologicznego. 

Grupy zawodowe 
Wprowadzanie słownika grup zawodowych odbywa się w menu 
„Produkcja/Zasoby produkcyjne/Grupy zawodowe” lub podczas definiowania 
powiązania pracownika z grupą zawodową. 

Jeden pracownik może należeć do dowolnej grupy zawodowej.  

 

 

  

 

 

Uruchamianie 
słownika grup 
zasobów (gniazda) 

Indywidualne 
stawki dla 
gniazda 
przypisanego 
do tego 
stanowiska 

 

Uruchamianie 
słownika grup 
zawodowych 

Indywidualne 
stawki za pracę 
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Po uruchomieniu  otwiera się kartoteka grup zawodowych, w której określa się jej 
nazwę oraz stawkę godzinową i jednostkową. 

 

Dodawanie do słownika grupy zawodowej (grupy zasobów) odbywa się po 

uruchomieniu przycisku . 

 

 

 

 

 

 

 

 

W zależności od rodzaju grupy można zdefiniować indywidualne stawki: 
• stawka godzinowa,  
• stawka jednostkowa (akord, premia od ilości wytworzonych produktów 

głównych), 
będącymi kosztami zużytymi w procesie produkcji. 

 

Pracownik 
Dodawanie pracownika do wydziału odbywa się po uruchomieniu przycisku 

 dostępnego na dole okna „Zasoby produkcyjne” - menu 
„Produkcja/Zasoby produkcyjne/ Pracownicy i stanowiska pracy” lub po 
jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F2]. 

 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

W tym miejscu 
określamy typ: 
pracownik czy 
stanowisko pracy 
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W pozycji TYP należy wskazać PRACOWNIK. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pracownika należy wybrać z kartoteki (po uruchomieniu   otwiera się kartoteka 
pracowników). Jeśli pracownika nie ma w kartotece to można go dodać. Po wybraniu 
pracownika pojawią się dane: nazwa skrócona (nazwisko) oraz nazwa pełna (imię i 
nazwisko). 

Następnie należy przypisać pracownika do wydziału oraz grupy zasobów. Wydział 
może być wybrany z listy wcześniej utworzonych wydziałów (przycisk ). Jeśli 
podczas dodawania pracownika ustawimy się na wydziale to podpowie się on sam. 

Jeden pracownik może należeć do dowolnej liczby grup zawodowych. Definiowanie 
powiązania pracownika z grupą zawodową (grupą zasobów) odbywa się po 

uruchomieniu przycisku . 

 

 

 

  

 

 

 

Po uruchomieniu  otwiera się kartoteka grup zawodowych, w której określa się jej 
nazwę oraz stawkę godzinową i jednostkową. 

 

Uruchamianie 
kartoteki grup 
zasobów 

Indywidualne 
koszty użycia w 
procesie 
produkcji 

 

W tym miejscu 
określamy typ: 
pracownik  

Pracownik 
wybierany jest z 
kartoteki 

Jeden pracownik 
może należeć do 
dowolnej liczby 
grup zawodowych 
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W zależności od rodzaju grupy można zdefiniować indywidualne stawki: 
• stawka godzinowa  
• stawka jednostkowa (akord, premia od ilości wytworzonych produktów głównych) 

Stanowisko pracy 
Dodawanie stanowiska pracy do wydziału odbywa się po uruchomieniu przycisku 

 dostępnego na dole okna „Zasoby produkcyjne” - menu 
„Produkcja/Zasoby produkcyjne/ Pracownicy i stanowiska pracy” lub po 
jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F2]. 

 
 

 
 

 
 
 

 
W pozycji TYP należy wskazać STANOWISKO PRACY.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wprowadzając typ stanowisko pracy należy, określić nazwę stanowiska pracy 
(maszyny, linii produkcyjnej) oraz przypisać stanowisko do wydziału ze struktury 
organizacyjnej.  

W tym miejscu 
określamy typ: 
stanowisko 
pracy 

Przypisanie 
stanowiska 
do wydziału  

Przynależność do 
grupy zasobów. Jedno 
stanowisko pracy 
może należeć do kilku 
gniazd (grup zasobów) 

 

W tym miejscu 
określamy typ: 
pracownik czy 
stanowisko pracy 
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Należy również określić przynależność do grup zasobów (gniazd) wraz z określeniem 
stawek za pracę. Jedno stanowisko pracy może być przypisane do kilku grup zasobów 
– gniazd. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Po uruchomieniu  otwiera się słownik grup zasobów (gniazd), w której określa się 
nazwę oraz stawkę godzinową i jednostkową tego gniazda. 
Słownik grup zasobów określa funkcje jakie wykonują poszczególne maszyny. 
Przypisywanie stawek do produkcji (stawka dla grupy/ stawka indywidualna) odbywa 
się podczas tworzenia operacji procesu technologicznego. 

Składniki 
Składnikami użytymi w produkcji są towary oraz usługi z kartoteki towarów. 
Dostęp do kartoteki można uzyskać po uruchomieniu menu „Kartoteki/Towary”. 
Dodawanie towaru lub usługi zostało omówione w instrukcji do Sprzedaży (należy 
odszukać w spisie treści punkt Kartoteki/Towary). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Uruchamianie 
kartoteki grup 
zasobów (gniazda) 

Indywidualne 
stawki dla 
gniazda 
przypisanego 
do tego 
stanowiska 

 

Gdy dostawca 
zostanie  
przypisany do 
towaru to podczas 
symulowania 
kosztów 
wytworzenia 
produktów  
program może 
pobrać z cennika 
zakupowego tego 
dostawcy cenę 
zakupu. 
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Dla każdego ze składników można przypisać cenniki zakupowe oraz czas dostaw. 
Przypisanie odbywa się poprzez kody alternatywne. Dodawanie kodów alternatywnych 
odbywa się w kartotece towarów pod przyciskiem [KODY ALT.]. Wprowadzanie 
kodów alternatywnych zostało opisane w instrukcji do Sprzedaży (należy odszukać w 
spisie treści punkt Kartoteki/Ustawienia alternatywne). 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przypisując kody alternatywne dla dostawcy można określić cenę zakupu oraz czas 
dostaw w dniach. 
Cena zakupu domyślnego dostawcy (z cennika zakupowego) będzie pobierana 
podczas symulowania kosztów wytworzenia produktów.   
Tworząc operacje procesu technologicznego i dopisując składnik produkcji można 
wybrać z listy domyślną cenę zakupu. Do wyboru będzie tam: najniższa cena 
zakupu, średnia cena zakupu, najwyższa cena zakupu, ostatnia cena zakupu oraz z 
cennika zakupowego. 
 
W przypadku usług, które nie są magazynowane, cena zakupu w cenniku 
zakupowym musi zostać wpisana ponieważ system jedynie z tego cennika pobiera 
informacje o cenie zakupu.  
Podobna sytuacja będzie miała miejsce podczas symulowania kosztu powstania 
produktu, gdy część składników (towarów) nie posiada cen zakupu (brak 
dokumentów zakupowych).  
 
Aby proces produkcji przebiegł prawidłowo należy stworzyć stany magazynowe. 
Surowce biorące udział w procesie produkcji muszą być na stanie magazynowym. 
W tym celu można wykorzystać dokument FZ z dokumentem magazynowym, 
dokumenty PZ, PW lub remanent. 

 

Cena zakupu  może 
być pobierana jako 
domyślna cena 
składnika produkcji do 
symulowania kosztów 
wytworzenia 
produktów. 

Wpisz czas 
dostawy 
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Produkty 
Każda z kartotek towarowych może być produktem. 

Kalkulacje kosztów oraz dane dodatkowe związane z powstawaniem produktów są 
opisane w dalszej części dokumentu. 

Operacje technologiczne 
Wprowadzanie słownika operacji technologicznych odbywa się w menu 
„Produkcja/Zasoby produkcyjne/Operacje technologiczne” lub bezpośrednio podczas 
definiowania technologii. 

Nazwy operacji technologicznych znajdujące się w słowniku mogą być wykorzystanie 
w kolejnych technologiach. 

Dodanie do słownika nowej nazwy operacji odbywa się po uruchomieniu przycisku 
. 

 

 

 

 

 

Operacja technologiczna archiwalna nie podpowiada się w kolejnych technologiach. 

Etapy zlecenia produkcyjnego 
Wprowadzanie słownika etapów zlecenia produkcyjnego odbywa się w menu 
„Produkcja/Zasoby produkcyjne/Etapy zlecenia produkcyjnego” lub bezpośrednio 
podczas dodawania zlecenia produkcyjnego. 

Nazwy etapów zlecenia znajdujące się w słowniku mogą być wykorzystanie podczas 
kolejnych zleceń produkcyjnych. 

Dodanie do słownika nowego etapu zlecenia produkcyjnego odbywa się po 
uruchomieniu przycisku . 
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Technologie 
Technologią można nazwać przepis na wyprodukowanie wyrobu gotowego. Każda 
technologia definiuje jeden główny wyrób gotowy oraz dowolną ilość półproduktów i 
wyrobów ubocznych. 

Słownik technologii może być wykorzystywany w zleceniach produkcyjnych.  

Dodawanie technologii 
Dodawanie technologii odbywa się w menu „Produkcja/Technologie” lub po 
jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F3]. 
W oknie „Technologie” należy uruchomić przycisk .   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Każda technologia może posiadać jeden z trzech statusów: 
• W przygotowaniu – technologia w wersji roboczej, niewidoczna w zleceniach  
• Aktywna – widoczna w zleceniach produkcyjnych  
• Archiwalna – niewidoczna w zleceniach. 
 
Domyślnie po dodaniu technologii pojawi się status „w przygotowaniu”. 

 

Wybierz 
status 

Proces 
technologiczny 
może składać się 
z kilku operacji: 
takich jak 
produkcja montaż 
oraz kontroli 
jakości. 

Operacje mogą 
być powiązane 

Główny 
wyrób 
gotowy 
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Należy określić nazwę pełną i skróconą technologii, podać wersję (każdy produkt może 
posiadać wiele technologii, system prowadzi wewnętrzną numerację). 

Technologie mogą być grupowane. Drzewo grup powinno być utworzone zanim 
dodamy technologię (pr. przycisk myszy w oknie grupy).  

Konieczne jest określenie wyrobu głównego, który powstanie w wyniku wykonania 
ostatniej operacji w technologii. Należy go wprowadzić do kartoteki towarów. Jeśli 
dany towar posiada przypisane Cechy – kod tej cechy pojawi się w oknie technologii.  

Technologia może posiadać normę (dodatkowe oznaczenie np. norma zakładowa). 

Operacje 
Technologia powinna mieć przypisaną przynajmniej jedną operację. Proces 
technologiczny może składać się z wielu operacji. Operacje te mogą być od siebie 
zależne.  
W systemie dostępnych jest kilka typów operacji: 
1. „Produkcja”: system nie kontroluje proporcji pobranych składników do ilości 

otrzymanych wyrób ( produkcja spożywcza - ciasto ). Możliwość zużycia więcej 
lub mniej składników w stosunku do normy. Brak możliwości demontażu. 

2. „Montaż”: system kontroluje proporcje pobranych składników do ilości 
otrzymanych wyrobów (kompletacja – produkcja krzeseł, stołu ) 

3. „Kontrola jakości”: czynności kontrolne na dowolnym etapie produkcji. 
Rejestrowane jako jedna z operacji technologicznej. 

Dodawanie operacji odbywa się w oknie technologii po uruchomieniu przycisku 
. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Składnik 
wcześniejszej 
operacji procesu 
technologicznego 

Wybierz 
odpowiedni do 
potrzeb typ 
operacji Dane dotyczące 

maszyny/ stano-
wiska i kosztów 
związanych z ich 
czasem pracy 

Dane dotyczące 
pracownika i 
kosztów 
związanych z jego 
czasem pracy 

Towary i usługi 
oczekujące na 
wykorzystanie w procesie 
produkcyjnym  

Towary podstawowe i 
odpady, które powstały 
w wyniku zużycia 
składników 
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Tabela 1  Informacje w oknie „Operacje procesu technologicznego”: 

Nazwa  Znaczenie 
Operacja procesu technologicznego: 

Nazwa skrócona 
Nazwa pełna 

W oknie należy wybrać nazwę operacji technologicznej. Nazwy operacji 
technologicznych znajdują się w słowniku i mogą być wykorzystanie w kolejnych 
technologiach. Słownik uruchamiany jest po kliknięciu na przycisk . Lista 
słowników operacji dostępna . 

Typ W systemie dostępnych jest kilka typów operacji: 
1. Produkcja: system nie kontroluje proporcji pobranych składników do ilości 

otrzymanych wyrób (produkcja spożywcza - ciasto)  
2. Montaż: system kontroluje proporcje pobranych składników do ilości 

otrzymanych wyrobów (kompletacja – produkcja krzeseł, stołu ) 
3. Kontrola jakości: czynności kontrolne na dowolnym etapie produkcji. 

Zasoby: 

Wydział Wydział produkcyjny, który zajmuje się daną operacją procesu technologicznego. 

Maszyny: 

Gniazdo Nazwa gniazda produkcyjnego jaki będzie wykorzystywany przy wykonywaniu 
operacji. Wybierany ze słownika (przycisk ). 

Narzut % Procentowy dodatkowy narzut do kosztów związanych z czasem pracy stanowiska. 
Wykorzystywany w trackie wstępnej wyceny, gdy nie określono konkretnego 
stanowiska. 

Stanowisko Konkretne stanowisko na którym będzie wykonywana operacja (lista , słownik 
). 

Narzut % Procentowy dodatkowy narzut do kosztów związanych z czasem pracy na danym 
stanowisku. 

TJ stanowiska na 
partię 

Czas jednostkowy zasobu produkcyjnego (maszyny) potrzebny do wykonania jednej 
partii produktu.  

TPZ stanowiska Czas przygotowawczo-zakończeniowy (maszyny) związany z wykonywaniem 
operacji. 

Czasy stanowiska 
takie jak czasy 
pracownika 

Jeśli TJ stanowiska i TPZ są takie same jak czasy pracownika to tę opcję należy 
zaznaczyć.  

Doliczać koszty 
stanowiska 

Zaznaczając pole użytkownik określa iż koszty związane  z czasem pracy wliczać do 
kosztu wytworzenia wyrobu (pozycja cena zakupu na dokumencie PW).  
Odznaczone pole bierze udział w symulacji kosztu wytworzenia wyrobu.    

Ludzie: 

Grupa zawodowa Rodzaj grupy zawodowej jaka będzie wykorzystywana przy operacji. Wybierany ze 
słownika (przycisk ). 

Narzut % Procentowy dodatkowy narzut do kosztów związanych z czasem pracy. 
Wykorzystywany w trackie wstępnej wyceny, gdy nie określono konkretnego 
wykonawcy - pracownika. 

Pracownik Konkretnych pracownik który będzie wykonywał operacje (lista , słownik ). 
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Tabela 1  Informacje w oknie „Operacje procesu technologicznego” ( cd.): 

Nazwa  Znaczenie 
Ludzie: 

Narzut % Procentowy dodatkowy narzut do kosztów związanych z czasem pracy pracownika. 

TJ pracownika na 
partię 

Czas jednostkowy zasobu produkcyjnego (pracownika) potrzebny do wykonania 
partii produktu (patrz produkt) 

TPZ pracownika Czas przygotowawczo-zakończeniowy pracownika związany z wykonywaniem 
operacji. 

Doliczać koszty 
stanowiska 

Zaznaczając pole użytkownik określa, iż koszty związane z czasem pracy wliczać do 
kosztu wytworzenia wyrobu (pozycja cena zakupu na dokumencie PW) .  
Odznaczone pole bierze udział w symulacji kosztu wytworzenia wyrobu.    

Dodatkowe: 

Koszty 
ogólnozakładowe 
[PLN] 

Użytkownik może określić dodatkowe koszty ogólnozakładowe (zarządu), które 
będą wliczane do kosztu wytworzenia całej operacji produktu. 

Doliczać koszty 
ogólnozakładowe 

Zaznaczając pole użytkownik określa, iż podaną kwotę należy wliczać do kosztu 
wytworzenia wyrobu (pozycja cena zakupu na dokumencie PW). Odznaczone pole 
bierze udział w symulacji kosztu wytworzenia wyrobu.  

Zależności operacji 
Użytkownik może zdefiniować listę zależności występujących pomiędzy operacjami z 
możliwością określenia czasu przesunięcia pomiędzy wykonywanymi operacjami. 

 

 

 

 

 

 



  

Produkcja 17 

Składniki 
Składnikami mogą być towary lub usługi oczekujące na wykorzystanie w procesie 
produkcyjnym. Składnik może pochodzić z kartoteki towarów lub też z poprzedniej 
operacji, gdy edytowana operacja jest kolejną operacją wchodzącą w skład technologii. 
Operacja dodawania składników odbywa się podczas tworzenia technologii, w oknie 
operacje procesu technologicznego, na zakładce „Składniki” po uruchomieniu 
przycisku . Dodawane mogą być poszczególne składniki lub gotowa 
receptura składająca się z wcześniej zdefiniowanej listy składników. Składniki mogą 
być również dodawane bezpośrednio w zleceniu produkcyjnym.  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

Jeśli zostanie przygotowane receptura, to podczas tworzenia technologii można 
wybrać tę recepturę, a poszczególne jej składniki dopiszą się do operacji. 
Podczas dodawania składników należy określić normatywną ilość potrzebnych 
składników, miejsce skąd system ma pobrać cenę zakupu do symulacji kosztów 
wytworzenia produktów i ew. dodatkowy narzut procentowy tej ceny. Po 
uruchomieniu  do wyboru będzie: najniższa cena zakupu, średnia cena zakupu, 
najwyższa cena zakupu, ostatnia cena zakupu oraz z cennika zakupowego (kody 
alternatywne). 
Dodając składnik należy wskazać domyślny magazyn z którego będzie pobierany 
składnik (przycisk ). 
Można zaznaczyć opcję, iż podaną wartość zużytych składników należy wliczać do 
ceny produktu. Odznaczone pole bierze udział w symulacji kosztu wytworzenia 
wyrobu. 

 

 

Można wskazać 
z której 
wcześniej 
wykonanej 
operacji składnik 
ma być pobrany.  

Składnik może 
pochodzić z 
kartoteki towarów 
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Produkt 
Produktami są towary, które powstają w wyniku zużycia składników w trakcie operacji 
procesu technologicznego. Produkt może być półproduktem przeznaczonym do 
dalszego przetwarzania lub produktem końcowym (wyrobem gotowym), będącym 
efektem wykonania procesu technologicznego. W procesie produkcji można 
zarejestrować również produkty uboczne np. odpady.  

Operacja dodawania produktów odbywa się podczas tworzenia technologii, w oknie 
operacje procesu technologicznego, na zakładce „Produkty” po uruchomieniu 
przycisku . Dodawane mogą być poszczególne produkty/produkt lub 
gotowa receptura składająca się z wcześniej zdefiniowanej listy produktów, które 
powstały po zużyciu składników. Produkty mogą być również dodawane bezpośrednio 
w zleceniu produkcyjnym. 

 

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Podczas dodawania produktu należy określić towar (wybrać z kartoteki towarów – 
przycisk ), jaki powstaje w wyniku operacji tego procesu. 
Należy podać ilość normatywną, która powinna powstać. Określić, czy dany produkt 
jest produktem podstawowym powstałym w wyniku wskazanej operacji czy 
produktem ubocznym. Każda operacja musi posiadać jeden produkt podstawowy oraz 
pozostałe uboczne. Należy podać procentowy udział danego produktu w wartości 
wyliczonych kosztów. Można podać dodatkowy narzut procentowy doliczany do 
kosztów powstania produktu.  
Należy podać magazyn dla produktu (przycisk ). 
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Wydruk technologii 
Wydruk technologii produkcji oraz symulacja technologii produkcji możliwy jest w 
oknie Technologii. 

Po uruchomieniu ikony . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Technologia produkcyjne jako spis składników oraz czynności. 
Użytkownik otrzymuje w postaci wydruku wprowadzoną technologię wraz z listą 
operacji, wykonawców, składników i produktów. 

2. Technologia produkcyjna jako symulacja kosztów wytworzenia produktu. 
Wydruk technologii poszerzony o dane związane z kosztami wykonania operacji i 
składników.  Raport podaje szacunkowy koszt wytworzenia produktu w danej 
technologii. 
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Zlecenia produkcyjne 
Zlecenia produkcyjne są podstawowym dokumentem modułu produkcji.  

Dodawanie zlecenia produkcyjnego 
Dodawanie zlecenia produkcyjnego odbywa się w menu „Produkcja/Zlecenia 
produkcyjne” lub po jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F4]. 
W oknie „Zlecenia produkcyjne” należy uruchomić przycisk .   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tabela 1  Informacje w oknie „Zlecenie produkcyjne”: 

Nazwa  Znaczenie 
Zlecenie produkcyjne: 

Status Pole określające status zlecenia produkcyjnego. Status ustawia się automatycznie. 
Rejestracja - po dodaniu zlecenia (dokument nie posiada danych o produkcie) 
Rejestracja          Planowanie – po wybraniu technologii produkcji (zlecenie 
posiada dane o produkcie). 
Planowanie          Rejestracja – po usunięciu zamówienia. 

 

Po wskazaniu 
technologii, 
system uzupełni 
szereg 
informacji w 
zleceniu 
produkcyjnym 

Na produkcję 
składa się szereg 
operacji 
technologicznych 

W operacji 
biorą udział 
składniki   

Ze składników 
powstają 
produkty  

Na podst. danych w 
operacji tworzone są 
zadania produkcyjne 

Zamówienie 
może być 
podstawą 
złożenia 
zlecenia 
produkcyjnego 
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Tabela 1  Informacje w oknie „Operacje procesu technologicznego”: 

Nazwa  Znaczenie 
Zlecenie produkcyjne: 

Status Planowanie          Zatwierdzone  – po zatwierdzeniu ZP do produkcji (ustawić się na 
zleceniu produkcyjnym i nacisnąć przycisk [OPERACJE] i Zatwierdź ZP do produkcji). 
System kontroluje  czy operacje wchodzące w skład zlecenia  posiadają  zadania 
produkcyjne. 
Zatwierdzone          Planowane – po wykonaniu operacji „Zwróć ZP do planowania” 
(ustawić się na zleceniu produkcyjnym i nacisnąć przycisk [OPERACJE] i Zwróć ZP do 
planowania). 
Zatwierdzone          W toku – gdy jedno z zadań należące do zlecenia posiada status 
„Rozpoczęte”. 
W toku            Zatwierdzone – gdy uległy zmianie statusy wszystkich zadań na 
„Planowane”   
 W toku             Zakończone – gdy wszystkie zadania wchodzące na zlecenie posiadają  
status „Zamknięte”.  
Status : Zatwierdzone, W toku , Zakończone  - uniemożliwia edycję zlecenia oraz zadań. 

Etapy Słownik etapów dla użytkownika (lista  , słownik  ).  
Produkcja: 

Planowana data 
rozpoczęcia 

Określ. daty i godz. planow. rozpoczęcia całego zlecenia (kalendarz i zegar po uruch. ) 

Planowana data 
zakończenia 

Określ. daty i godz. planow. zakończ. całego zlecenia (kalendarz i zegar po uruch. ) 

Produkt: 

Produkt końcowy Przedmiot zlecenia. Po uruchomieniu  otwiera się kartoteka artykułów. Jeśli produkt 
końcowy (wskazany artykuł) posiada technologię oznaczoną jako domyślną to na jej 
podstawie system uzupełni szereg informacji w zleceniu produkcyjnym. 

Cechy Jeśli pobrany z kartoteki towar ma przypisane cechy, pojawią się tu w oknie.   

Nazwa produktu Pełna nazwa produktu.  

Technologia Opcjonalnie wskazana technologia, na podstawie której system uzupełni szereg informacji 
w zleceniu produkcyjnym. W tym oknie pojawią się tylko techno.ze statusem „Aktywna”. 

Kod kres./Wersja Kod kreskowy i wersja tech. Po kodzie kreskowym można wyszukiwać technologię. 

Dokument: 

Kod dokumentu Kod dokumentu ze słownika kodów (domyślny kod po uruchomieniu ). Ustawiany jest 
w parametrach firmy „Domyślny kod serii numeracyjnej dla zleceń produkcyjnych” 

Domyślny kod dla 
PW 

Miejsce, w którym można wskazać jakie kody dokumentów mają zostać użyte podczas 
generowania dokumentów magazynowych (przychodu wewnętrznego) .  

Domyślny kod dla 
RW 

Miejsce, w którym można wskazać jakie kody dokumentów mają zostać użyte podczas 
generowania dokumentów magazynowych (rozchodu wewnętrznego) .  

Numer/Maska Dokumenty są numerowane wg. maski kodu dokumentów. 

Data wystawienia  Data wystaw. dok. zlec. prod zlecenia produkcyjne mogą być pofiltr. po tej dacie. 

Sygnatura Sygnatura dokumentu. 
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Zamówienia 
Zamówienie jest podstawą do złożenia zlecenia produkcyjnego na produkt.  
Lista zamówień zawiera ilość produktu końcowego dla którego wprowadzono zlecenie 
produkcyjne. Ilości te mogą pochodzić z importu zamówień od odbiorców i zamówień 
wewnętrznych lub po dodaniu zamówień własnych bezpośrednio do zlecenia 
produkcyjnego. Gdy ilość partii towaru na zamówieniu jest niezgodna z ilością partii 
w zadaniach produkcyjnych wynikających z operacji procesu technologicznego, 
należy wykonać przeliczenie wszystkich zadań produkcyjnych. Operacja przeliczania 
zadań produkcyjnych znajduje się pod zakładką „Produkcja/Zadania produkcyjne” pod 
klawiszem [OPERACJE] i zostanie omówiona w dalszej części instrukcji. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Aby zaimportować zamówienie od klienta lub zamówienie wewnętrzne należy 
uruchomić przycisk .  
Pojawi się okno: 
 
 
 
 
  
 
 
 

 
 
 
 

Ilość produktu 
końcowego, dla 
którego wprowadzono 
zlecenie 

Dodawanie zamówienia 
własnego, import zamówień od 
odbiorców lub import z 
zamówień wewnętrznych 

 

Odświeżanie po 
zmianie 
parametrów (grup, 
magazynu, zakresu 
dat) 

Po uruchomieniu  tego 
przycisku, system 
wpisuje ilość 
zamówioną do zlecenia 
produkcyjnego  

Lista wcześniej 
wprowadzonych 
zamówień 
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Można dodać zamówienie własne bez wychodzenia ze zlecenia produkcyjnego. 
Dodawanie zamówień własnych odbywa się w taki sam sposób jak import zamówień 
pod klawiszem , należy wybrać opcję [DODAJ PRODUKT]. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Produkcja 
Produkcja składa się z jednej lub szeregu operacji procesu technologicznego. W 
operacji biorą udział składniki z których powstają produkty. Na podstawie danych 
zapisanych w operacji tworzone są zadania produkcyjne.    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Można do pozycji 
produkowanych 
produktów 
przypisać 
kontrahenta 

Należy podać 
ilość do zlecenia 
produkcyjnego 

 

Na produkcję 
składa się szereg 
operacji 
technologicznych 

W operacji 
biorą udział 
składniki   

Ze składników 
powstają 
produkty  

Na podst. danych w 
operacji tworzone są 
zadania produkcyjne 
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OPERACJE 
Jedna z czynności wymaganych do uzyskania produktu. Operacje procesu 
technologicznego mogą zostać pobrane automatycznie po wskazaniu technologii w 
główce zlecenia produkcyjnego lub dodawane bezpośrednio do zlecenia (przycisk 
[DODAJ]). 
Dodawanie operacji zostało opisane przy omawianiu Technologii. 
SKŁADNIKI 
Składniki mogą zostać pobrane automatycznie po wskazaniu technologii w główce 
zlecenia produkcyjnego lub dodawane bezpośrednio do operacji technologicznej tego 
zlecenia (przycisk [DODAJ]). 
Dodawanie składników zostało opisane przy omawianiu Technologii. 
PRODUKTY 
W wyniku operacji na zadaniu produkcyjnym powstaje produkt/produkty. Podstawą 
jest ilość normatywnych produktów do uzyskania w wyniku tej operacji. Jeden z 
produktów musi być podstawowy, mogą powstawać również produkty uboczne np. 
odpady.  
Produkty mogą zostać pobrane automatycznie po wskazaniu technologii w główce 
zlecenia produkcyjnego lub dodawane bezpośrednio do operacji technologicznej tego 
zlecenia (przycisk [DODAJ]). 
Dodawanie produktów zostało opisane przy omawianiu Technologii. 
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Zadania produkcyjne 

Zadania produkcyjne są bardzo ważnym dokumentem, ponieważ służą do rejestracji 
wykonanych czynności. Są podstawą rejestracji zdarzeń na produkcji.  

Dodawanie zadania produkcyjnego 
Dodawanie zadań produkcyjnych odbywa się podczas tworzenia zlecenia 
produkcyjnego, automatycznie na podstawie operacji technologicznych lub ręcznie 
przez użytkownika.  
Zadanie produkcyjne generowane jest do operacji technologicznej posiadającej 
prawidłowo przypisane składniki i produkt. Jeśli operacja nie będzie posiadała 
zdefiniowanych składników i produktów zadanie nie zostanie wygenerowane. 
Jedna operacja może posiadać wiele zadań (podział zadań na wielu wykonawców). 
Każde zadanie produkcyjne posiada unikalną numeracje. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Generowane oraz przeliczanie zadań produkcyjnych przez system możliwe jest pod 
klawiszem [OPERACJE]. 
Jeśli np. ilość towaru na zamówieniu (własnym lub klienta) jest niezgodna z ilością 
partii w zadaniach produkcyjnych, można wtedy wykonać przeliczenie zadań 
produkcyjnych – opcja „Przelicz wszystkie zadania produkcyjne”. 
Operacje technologiczne można wprowadzać bezpośrednio do zlecenia 
produkcyjnego. Z tak ręcznie wprowadzonej operacji system może wygenerować 
zadanie produkcyjne – opcja „Generuj wszystkie zadania produkcyjne”. 

Zadania do operacji 
procesu 
technologicznego 

Ilość produktu do zadań 
może zostać naliczony 
przez system 
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Dodawanie zadań produkcyjnych odbywa się po uruchomieniu . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
W oknie można wprowadzić ilość partii do zadania produkcyjnego, wskazać 
stanowisko pracy, pracownika oraz wpisać koszty z nimi związane.  
Informacje o produkcie i inne, domyślnie zostały przepisane z operacji. 

Zatwierdzanie zadania produkcyjnego  
Przechodzenie z fazy planowania do fazy wykonania ( produkcji) następuje po 
zatwierdzaniu zadania do produkcji. Operacja ta odbywa się na liście zleceń 
produkcyjnych po uruchomieniu przycisku [OPERACJE] i uruchomieniu opcji 
„Zatwierdź ZP do produkcji”.  
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Po wykonaniu tej operacji status zlecenia produkcyjnego zmieni się z „Planowany” na 
„Zatwierdzony”, a w dolnej części okna pojawi się lista zadań do wykonania. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zadania będą również widoczne po uruchomieniu z górnego paska menu opcji 
„Produkcja/Zadania produkcyjne”. 

Operacje na  zadaniach produkcyjnych 
Podstawą wygenerowania przez system dokumentów magazynowych jest wykonanie 
operacji na zadaniu produkcyjnym tj. pobrania składników z magazynu, utworzenia 
dokumentów RW, przyjęcia na magazyn utworzonego produktu i utworzenia 
dokumentu PW. 
Operacje są możliwe dopiero po uruchomieniu przycisku [OPERACJE] i wybraniu 
opcji „Operacje na zadaniu produkcyjnym”. Opcja jest również dostępna z menu 
podręcznego uruchamianego pr. przyciskiem myszy. 
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Pojawi się okno: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Na „Zadania produkcyjne” składa się kilka zakładek: 
• Raport – ogólne informacje o zadaniu produkcyjnym 
• Składki – lista i ilość składników do produkcji, pobranie składników z magazynu 
• Powiązane dokumenty RW – lista dokumentów RW 
• Produkty – lista i ilość planowanych produktów oraz przyjęcie ich na magazyn 
• Powiązane dokumenty PW – lista dokumentów PW 

 

 

Operacje na 
zadaniach 
produkcyjnych 
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Raport 
Informacje na zakładce „Raport” w oknie „Zadanie produkcyjne” zostały opisane w 
poniższej tabeli. 

 

Tabela 1  Informacje na zakładce „Raport” w oknie „Zadanie produkcyjne”: 

Nazwa  Znaczenie 
Zadanie produkcyjne: 

Status zadania 
produkcyjnego 

Pole określające status zadania produkcyjnego. Status ustawia się automatycznie. 
Planowane - gdy zadanie zostało wygenerowane, a zlecenie posiada status 
planowane 
Rozpoczęte - gdy wydano jakikolwiek składnik na zadanie lub dodano usługi 
Rozpoczęte          W toku  – wg. użytkownika, gdy na zakładce „Produkty” [Zapisz] 
wyliczył produkcję lub zwrócił produkty do magazynu  
Rozpoczęte          Zakończona  – wg. użytkownika, gdy użył operacji [Zakończ] 
zadanie z okna przeglądania zadań. 
Zakończona         Rozpoczęta   -   wg. użytkownika, jeśli z poziomu zadań 
wykonano [Operacje] opcję „Wznów wykonanie zadania”.       
Status „Zakończona” uniemożliwia wykonywanie operacji na zadaniu. Aby to 
zmienić należy zmienić status. Z poziomu zadań uruchomić przycisk [Operacje] i 
opcję „Wznów wykonanie zadania”.       

Typ Informacja o typie operacji, z której pochodzi zadanie (patrz. Operacje typy) 

Operacja Skrót nazwy operacji 

Nazwa pełna Pełna nazwa operacji 

Raport:  

Wykonał Wskazany ze słownika zasobów pracownik ew. brygada 

Na stanowisku Wskazane ze słownika zasobów stanowisko pracy 

Data zakończenia Domyślnie ustawiona jako data wprowadzania raportu 

Rzeczywisty czas 
pracy pracownika 

Pobrany z zadania czas pracy pracownika z możliwością jego edycji i określenia 
rzeczywistego czasu wykonania. 

Rzeczywisty czas 
użycia stanowiska 

Pobrany z zadania czas użycia stanowiska z możliwością jego edycji.. 
Pobrany jest większy czas wybierany pomiędzy czasem pracy pracownika a czasem 
użycia stanowiska. 

 
 

 

 



32 Produkcja 

Składniki 
Zakładka „Składniki” zawiera listę normatywnych składników pobranych z operacji w 
zadaniu produkcyjnym wymnożoną poprzez planowaną ilości partii. 
 
Składniki mogą zostać wydane z magazynu „automatycznie” po uruchomieniu 
klawisza [Operacje] i opcji „Pobierz zaznaczone składniki” wg. metody rozchodowania 
przyjętej na magazynie z możliwością edycji. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Na liście znajdują się towary magazynowe oraz usługi. Towary wydawane będą na 
dokumencie RW, natomiast usługi będą rejestrowane bezpośrednio na zakładce 
składników.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menu 
kontekstowe po 
uruchomieniu 
pr. przycisku 
myszy 

Pobierz zaznaczone 
składniki lub 
komplety składników 

 

Towar wydany z 
magazynu na 
dokumencie RW 



  

Produkcja 33 

Kolorem czerwonym oznaczone są składniki, których ilość wymagana jest różna od 
wydanej. Dzięki temu użytkownik posiada informacje, iż dany składnik nie został 
wydany lub wydano mniej/więcej niż planowano.   

Opcja „Pobierz komplet składników” pozwala na pobranie podanej ilości kompletów 
składników (partii), ale nie więcej niż ilość zaplanowana.  

Składniki mogą być wydawane z magazynu pojedynczo lub wszystkie razem wraz z 
określeniem dostawy. Kiedy są przekazane na produkcję powstaje dokument RW. 
Program wydaje tyle towaru ile jest na magazynie. 

Żeby poprawić stan składników należy usunąć dokument RW na którym znajduje się 
wydany towar, a jeśli składnik zawiera usługę to należy usunąć również pozycję 
składnika (zakładka „Składniki” przycisk [Usuń]). 

Powiązane dokumenty RW 
Zakładka „Powiązane dokumenty RW” zawiera listę wystawionych dokumentów RW 
pod zadania produkcyjne.  

Dokumenty RW wystawiane są automatycznie po wykonaniu operacji „Pobierz 
zaznaczone składniki” (klawisz [Operacje] na zakładce „Składniki”). Pojawia się 
wówczas okno: 

 

 

 

 

 

 

 

Po zatwierdzeniu parametrów (data wystawienia RW, magazyn z którego składniki 
pobierane są do produkcji), składniki zostaną przekazywane na produkcję z magazynu. 
Program wydaje tyle towaru ile jest na magazynie. Towary wydawane będą na 
dokumencie RW, natomiast usługi będą rejestrowane bezpośrednio na zakładce 
składników. Na dokumencie RW mogą pojawić się towary, których nie było w 
operacji.  

Ręczne dodawanie dokumentu RW i wydawanie towaru z magazynu odbywa się na 
zakładce „Powiązane dokumentu RW”. 
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Produkty 
Zakładka „Produkty” zawiera listę i ilość planowanych produktów. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dodawanie artykułu z kartoteki lub 
magazynu, który nie był podany w 
operacji technologicznej 

Ilość towaru 
pobranego z 
magazynu do 
produkcji  

 

Wyliczanie kosztów 
związanych z 
realizacją zadania  
 

Menu podręczne 
uruchomione pr. 
przyciskiem myszy 



  

Produkcja 35 

W celu wyliczenia ilości produktów oraz ceny zakupu należy skorzystać z klawisza 
[Operacje] oraz uruchomić opcję: 

„ WYLICZ PRODUKCJĘ” – opcja służy do wyliczana kosztów związanych z 
realizacją zadania. Pojawi się raport: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Po zatwierdzeniu raportu zostanie wyliczona ilość i koszt produkcji.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Użytkownik może zmienić ilość wyprodukowanego produktu, system automatycznie 
dokona aktualizacji kosztu wytworzenia (ceny zakupu).  

Wyliczona ilość i 
koszty produktu  
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Można również wpisać numer seryjny produktu. 

„WYCOFAJ NALICZANIE” – opcja służy do usunięcia naliczonych ilości produktów. 

„PRZYJMIJ NA MAGAZYN ZAZNACZONE” – opcja służy do wygenerowania 
dokumentu Przychodu Wewnętrznego wg. danych na zakładce o produktach.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kolor czerwony na kartotece produktu informuje, iż ilość wyliczona jest inna niż 
planowana.  

„ZAKOŃCZENIE” – opcja dostępna w każdej chwili dla użytkownika. Dokonuje 
zmiany statusu zadania na Zakończone. Z poziomu listy zadań produkcyjnych można 
wznowić wykonywanie zadania ([Operacje] opcja „Wznów wykonywanie zadania”). 

Powiązane dokumenty PW 
Zakładka „Powiązane dokumenty PW” zawiera listę wystawionych dokumentów PW 
pod zadania produkcyjne.  

Dokumenty PW wystawiane są automatycznie po wykonaniu operacji „Przyjmij na 
magazyn zaznaczone” (klawisz [Operacje] na zakładce „Produkty”). Pojawia się 
wówczas okno: 

 

 

 

 

Na czerwono 
zaznaczona jest 
ilość wyliczona  
jeśli jest inna niż 
planowana 

Wygenerowany 
dokument PW po 
uruchomieniu opcji 
„Przyjmij na 
magazyn 
zaznaczone” 



  

Produkcja 37 

 

 

 

 

 

 

Po zatwierdzeniu parametrów (data wystawienia PW, wskazanie magazynu gdzie 
zostanie przyjęty produkt z produkcji).  

Ręczne dodawanie dokumentu PW i przyjęcie wyprodukowanego towaru do 
magazynu odbywa się na zakładce „Powiązane dokumentu PW”. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Zakończenie produkcji 
Aby zakończyć produkcję należy zakończyć wszystkie zadania produkcyjne. Zadania 
produkcyjne i zlecenie produkcyjne powinny mieć status „Zakończone”. 

Zadanie „Zakończone” można zawsze wznowić – na oknie z listą zadań ( przycisk 
[OPERACJE] „Wznów wykonanie zadania”). 

Aby dokonać poprawek na zadaniach produkcyjnych należy nacisnąć przycisk 
[Operacje] i opcje „Operacje na zadaniu produkcyjnym”. 
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Wydruk zadań produkcyjnych 
Wydruk zadań produkcyjnych możliwy jest w oknie z listą Zadań. 

Po uruchomieniu ikony . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



  

Produkcja 39 

Możliwy będzie tu wydruk zadań produkcyjnych dla pracownika, rozliczenie 
ilościowe oraz rozliczenie ilościowo- wartościowe zadania produkcyjnego. 

1. Zadania produkcyjnej – jako zlecenie na produkcję 
Wydruk w postaci karty pracy dla wykonawcy czynności zawierający m.in. listę z 
ilością potrzebnych składników. 

2. Zadanie produkcyjne – jako rozliczenie ilościowe zadania 
Raport przedstawia zakończone zadanie, przekazując informacje o normatywnych 
ilościach składników oraz ich faktycznym zużyciu. 

3. Zadania produkcyjne – jako rozliczenie ilościowo-wartościowe zadania 
Rozszerzona wersja raportu  zwierająca  informacje o kosztach składników oraz 
wartości powstałego produktu. 
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Produkcja 41 

 
 

Karty pracy 
Karty pracy rejestrują czas pracy pracowników. Dzięki w/w funkcjonalności można 
prowadzić ewidencje pracy wielu wykonawców do jednego zadania. W module 
produkcja udostępniono dwa sposoby rejestracji. 

Pierwszy jest przeznaczony bezpośrednio dla pracowników produkcyjnych, gdzie 
pracownicy mogą rejestrować czas pracy. 

Drugi sposób jest przeznaczony do edycji wpisów oraz zbiorczej rejestracji kart pracy 
np. na podstawie wypełnionych przez pracowników papierowych kart pracy. 

 Karty pracy - rejestracja 
Rejestracja karty pracy przeznaczona jest dla pracowników produkcyjnych. 
Na jednym wspólnym stanowisku np. wyposażonym w czytnik kodu kreskowego 
pracownicy mogą rejestrować karty pracy. 
W tym przypadku system automatycznie wylicza czas pracy pomiędzy czasem 
rozpoczęcia a czasem zakończenia.  
Podgląd kart pracy dostępny jest po uruchomieniu opcji „Produkcja/Karty pracy-
rejestracja”. 

Karty pracy 
Opcja dostępna pod menu „Produkcja/Karty pracy” przeznaczona jest do edycji 
wpisów oraz zbiorczej rejestracji kart pracy np. na podstawie wypełnionych przez 
pracowników papierowych kart pracy. 
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W oknie należy wskazać zadanie produkcyjne, pracownika oraz stanowisko na którym 
pracuje (gniazdo). Należy wskazać dokładnie jego czas pracy (czas rozpoczęcia i 
zakończenia): dzień i godziny pracy. Stawki godzinowe oraz jednostkowe pracownika 
i stanowiska podpowiadają się ze słownika. 
Można wpisać uwagi. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

Produkcja 43 

 
 

Raporty i Zestawienia 
Wbudowany w system intuicyjny interfejs pozwala na łatwe porządkowanie dużych 
ilości informacji poprzez: 

• filtrowanie 

• grupowanie 

• podsumowanie 

Ponadto system zawiera następujące raporty: 

1. Technologia jako spis składników oraz czynności. 
Użytkownik otrzymuje w postaci wydruku wprowadzoną technologię wraz z listą 
operacji, wykonawców, składników i produktów. 

2. Technologia jako symulacja kosztów wytworzenia produktu. 
Wydruk technologii poszerzony o dane związane z kosztami wykonania operacji i 
składników.  Raport podaje szacunkowy koszt wytworzenia produktu w danej 
technologii. 

3. Zadania produkcyjnej – jako zlecenie na produkcję 
Wydruk w postaci karty pracy dla wykonawcy czynności zawierający m.in. listę z 
ilością potrzebnych składników. 

4. Zadanie produkcyjne – jako rozliczenie ilościowe zadania 
Raport przedstawia zakończone zadanie, przekazując informacje o normatywnych 
ilościach składników oraz ich faktycznym zużyciu. 

5. Zadania produkcyjne – jako rozliczenie ilościowo-wartościowe zadania 
Rozszerzona wersja raportu  zwierająca  informacje o kosztach składników oraz 
wartości powstałego produktu. 

 

System posiada wiele wbudowanych gotowych raportów i zestawień, w tym między 
innymi Identyfikacja produktu  poprzez numer serii/ partii. 
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Produkcja 45 

 
Uprawnienia 

W module RAKSSQL Administrator w sekcji „Uprawnienia wewnątrz firmy/ 
Wspólne” rozbudowano uprawnienia pod kątem modułu produkcja. 

 

 

 

 

 

 

 

 
  Produkcja > Ogólne > 
 Widoczność stawek i kosztów produkcji 

Dla użytkownika  bez tego uprawnienia, pola zawierające kwoty 
zostaną ukryte lub zakryte **** gwizdkami  

Produkcja > Zasoby produkcyjne > Czy użytkownik będzie mógł przeglądać, edytować, usuwać i dodawać 
zasoby produkcyjne 

Produkcja > Kartoteka technologii > 
 

Czy wybrany użytkownik będzie mógł przeglądać, edytować, usuwać, 
dodawać zmieniać status dla technologii   

Produkcja > Zlecenia produkcyjne > 
 

Czy wybrany użytkownik będzie mógł przeglądać, edytować, usuwać, 
dodawać oraz zmieniać status dla zlecenia produkcyjnego m.in.:  
przekazywać z planowania do produkcji  
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Produkcja > Zadania produkcyjne > Uprawnienie do wykonywania operacji na zadaniach produkcyjnych 

Produkcja > Zadania produkcyjne > 
Kończenie zadania produkcyjnego 

Uprawnianie do zamykania zadania produkcyjnego  

Produkcja > Zadania produkcyjne > 
Ponowne otwieranie zadania produkcyjnego 

Uprawnienie do otwierania zamkniętego zadania produkcyjnego 

Produkcja > Karty pracy >  Uprawnienie umożliwia przeglądanie, dodawanie, edycja, usuwanie, 
blokowanie oraz dostęp do szybkiej rejestracji kart pracy 

 


